Gute Griinde

fur einen

Kanzle

HOCHDRUCKREINIGER

o

Pumpenk&pfe aus geschmiedetem Sondermessing
Langsamlaufende Elektromotoren mit 1400 U/min
Keramikbeschichtete Edelstahlkolben

Trockenlaufsicherheit

Alle Pumpen mit integriertem Bypassventil

Alle wasserfuhrenden Teile aus korrosionsfreien Materialien
Edelstahlmanometer

Wasserkasten

Wirkungsgrad der ,Kranzle Therm® mind. 93%

Digitale Temperaturiberwachung und max. Abweichung von +/- 2°C
Alle ,Krénzle Therm® verfigen Uber einen separaten Liuftermotor
Serienmaliges Brennstoffmanometer bei allen ,Krénzle Therm*
Integrierter Betriebsstundenzahler

Sicherheitsabschaltung und Nachlaufverzégerung

Fast 90% aller Komponenten aus eigener Fertigung

Groldes Programm bei wenigen Komponenten

Qualitat ,made in Germany*



Alle Pumpenképfe der Kranzle Hochdruckreiniger sind aus geschmiedetem
Sondermessing gefertigt. Messing zeichnet sich durch seine mechanische
Belastbarkeit und die Korrosionsbestandigkeit aus und hat sich im
Sanitdrarmaturenbau seit Jahrzehnten millionenfach bewéhrt. Es konnte bis
heute nicht durch billiger zu verarbeitende Materialien wie Kunststoff oder
Aluminium ersetzt werden.

Alle Krénzle Hochdruckreiniger - mit Ausnahme des Basismodells HD 10/120
und 1150 - sind mit langsam laufenden 4-poligen Elektromotoren (1400
U/min) ausgestattet. Durch die geringe Drehzahl verringert sich der Verschleif}
an den Hochdruckdichtungen und die Pumpe l3uft gerduscharmer. Ahnlich
einem Achtzylinder-Verbrennungsmotor im Vergleich zu einem Vierzylinder.

Alle Kranzle Hochdruckreiniger sind ausnahmslos mit keramikbeschichteten
Edelstahlkolben ausgestattet, die in einem sehr aufwendigen
Produktionsverfahren hergestellt werden. Dieser Aufwand lohnt sich, da ein
keramikbeschichteter Edelstahlkolben die positiven Eigenschaften eines
Edelstahlkolbens (gute Warmeleitfahigkeit) mit den positiven Eigenschaften
eines Vollkeramikkolbens (extrem verschleiRarme Oberflichenbeschaffenheit)
vereint. Dies fuhrt zu einer erheblich langeren Lebensdauer der
Hochdruckdichtungen und der Kolben.

Alle Krénzle Hochdruckreiniger sind mit einer Trockenlaufsicherung
ausgestattet. Diese besteht aus zwei Teflon-Graphit-Ringen pro Kolben, die
direkt hinter den Hochdruckmanschetten montiert sind. Lauft die Pumpe ohne
Wasser, so reiben sich feinste Teflon-Graphit-Partikel an der harten
Keramikoberflache der Kolben ab und dienen als Schmiermittel fur die
Hochdruckdichtungen. In Folge dessen kénnen unsere Maschinen schadlos
einige Zeit ohne Wasser laufen. Die Trockenlaufsicherung ermdglicht ein
Entleeren der Hochdruckpumpe nach dem Reinigungsvorgang, so dass Kalk-
und Mineralienablagerungen durch ein Verdunsten des Wassers in der
Pumpe, minimiert werden.

Alle Kranzle Hochdruckreiniger verfugen uber ein integriertes Unloaderventil
(Druckregulierung). Bei geoffneter Pistole kann jeder Hochdruckreiniger im
Dauerlauf arbeiten. Erst beim SchlieBen der Pistole zeigen sich die
Unterschiede. Kranzle Hochdruckreiniger schalten beim SchlieRen der Pistole
automatisch auf einen drucklosen Bypassbetrieb um und das Wasser wird
mit einem Restdruck von 10-20 bar im Kreislauf geférdert. Die Pumpe und der
Motor werden ,entlastet®. Bei den ,TS-Modellen® (Total-Stop) wird zudem der
Motor hieriber sanft in den Standby-Modus geschaltet. Dies fuhrt zu einer
geringeren Belastung der Schaltelemente und der Pumpe.



Korrosionsbestandigkeit und Langlebigkeit sind die obersten Gebote bei der
Auswahl aller Materialien einer Hochdruckpumpe. Alle wasserfilhrenden
Teile eines Kranzle Hochdruckreinigers werden daher aus Edelstahl oder
Messing gefertigt, obwohl die Bearbeitungsverfahren aufwendiger und teurer
sind.

Alle Kranzle Hochdruckreiniger sind mit glyceringedampften, grol3en, gut
ablesbaren Edelstahlmanometern ausgestattet. Hier zeigt sich auch die
Kranzle Qualitat im Detail.

Der integrierte = Wasserkasten mit Schwimmerventii bei allen
Hochdruckreingern fir den Profieinsatz hat sich in den letzten Jahren zu
einem Markenzeichen bei Kranzle entwickelt. Eine der haufigsten
Schadensursachen einer Hochdruckpumpe ist Kavitation (implodierende
Gasblasen in der Pumpe), die u.a. durch Wassermangel verursacht werden
kann. Kavitation filhrt zu schweren Schaden im Ventilgehduse und im Antrieb
einer Hochdruckpumpe. Verfigt ein Hochdruckreiniger Uber einen
Wasserkasten, so saugt die Pumpe stets die bendétigte Wassermenge aus
diesem vorgeschalteten Pufferbehélter, so dass Kavitationssch&dden durch
Wassermangel fast ausgeschlossen sind.

Ein weiterer Vorteil des Wasserkastens besteht in der Netztrennung, wie sie
heute vom Gesetzgeber vorgeschrieben ist. Liefert die Trinkwasserversorgung
weniger Wassermenge als die Hochdruckpumpe benétigt, so besteht bei
Geraten ohne Wasserkasten die Gefahr, dass ein Unterdruck im
Trinkwasserleitungsnetz entsteht und ggf. verunreinigtes Wasser oder
Reinigungsmittel in die o6ffentliche Trinkwasserversorgung gelangt. Der
Wasserkasten verhindert dagegen, dass im o&ffentlichen Leitungsnetz ein
Vakuum entstehen kann und erfillt somit die gesetzlichen Anforderungen an
eine Netztrennung.

Bei Kradnzle Hochdruckreinigern mit  Wasserkasten erfolgt die
Reinigungsmittelansaugung bereits vor der Hochdruckpumpe. Hierdurch
werden Querschnittsverengungen durch einen Niederdruckinjektor nach
Venturi-Prinzip in der Hochdruckleitung vermieden, die zu Leistungsverlusten
bis zu 30% an der Duse fuhren kénnen. Unsere Maschinen haben also beim
Austritt aus der Pumpe bis zu 30% mehr Druck als vergleichbare
Hochdruckreiniger unserer Mitbewerber, obwohl auf den Manometern der
gleiche Druck angezeigt wird.
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Die aktuellen Kranzle Heillwasserhochdruckreiniger der Therm-1-Serie
erreichen heute einen Wirkungsgrad von 93 %. Dies schont nicht nur die
Umwelt, sondern verringert auch den Brennstoffverbrauch und steigert die
erreichbaren  Wassertemperaturen, was zu einem  verbesserten
Reinigungsergebnis fuhrt. Diese 93% Wirkungsgrad sind das Ergebnis
kontinuierlicher Weiterentwicklung der Kranzle Brennertechnik
(leistungsstarkere Liftermotoren, ldngere Heizschlange, gleichmalligere und
formstabilere Wicklung der Heizschlange etc.)

Herkdmmliche Heillwasserhochdruckreiniger versuchen tber das Ein- und
Ausschalten des Brenners die gewlnschte Temperatur zu erzielen. Dies
gelingt jedoch nur sehr unzureichend, da das Ein- und Ausschalten
zeitverzodgert und in Abhé&ngigkeit von der Wasserausgangstemperatur nach
dem Brenner erfolgt. Herkbmmliche HeilRwasserhochdruckreiniger weisen
daher immer relativ hohe Schwankungen der Wasserausgangstemperatur auf.
Bei der Therm-1-Serie mit Digitalthermostat wird dagegen im
»Prozentmodus“ die Taktfrequenz des Ein- und Ausschaltens des Brenners
unmittelbar eingestellt. Hierdurch wird eine Abweichung von der gewlinschten
Wassertemperatur von héchstens +/- 2°C erreicht! Diese Konstanz der
Temperatur ist einzigartig.

Nicht bei jeder Reinigungsarbeit wird Heillwasser bendtigt. Bei Krénzle
Heillwasserhochdruckreinigern werden die Brennstoffpoumpe und der Lufter
nicht Gber den Hochdruckpumpenmotor angetrieben, sondern die
Brennereinheit  verfugt Gber einen separaten  Elektromotor. Im
Kaltwasserbetrieb lasst sich daher die gesamte Brennereinheit abschalten und
die Brennstoffpumpe und der Lufter missen nicht unnétig mitlaufen. Dies
minimiert den Verschlei3. Der separate Liftermotor hat aullerdem den
Vorteil, dass er, unabhéngig von der Polung der Steckdose, immer die richtige
Drehrichtung aufweist. Sauerstoffreiche Luft wird also immer in den Brenner
hinein  gedrickt und nicht heraus gesogen. Bei herkdmmlichen
Heilwassergeraten, ohne separaten Liftermotor, muss immer vor der
Inbetriebnahme die Polung der Steckdose gepruft werden.

Verschmutzte Brennstoffleitungen, Brennstofffilter oder Brennstoffdisen
fuhren immer wieder zu Stérungen bei herkémmlichen
Heillwasserhochdruckreinigern. Zur schnelleren und kostenginstigeren
Fehleranalyse sind Kranzle HeilRwasserhochdruckreiniger daher serienmaRig
auch mit einem Brennstoffmanometer ausgestattet, auf dem der Soll-Druck
gekennzeichnet ist. O.g. Stérungen lassen sich an einer Verdnderung des
Brennstoffdruckes schnell ablesen und minimieren somit die Servicekosten.
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Kranzle Heillwasserhochdruckreiniger der Therm-1-Serie sind bereits
serienmdBig mit einem Betriebsstundenzdhler ausgeristet, die die
Betriebsstundenzahl der Hochdruckpumpe und die Betriebsstundenzahl der
Brennereinheit anzeigen.

Kranzle Heillwasserhochdruckreiniger (und auch die mittleren und grof3en
Quadros) verfugen serienmalig Uber eine Sicherheitsabschaltung. Wird die
Hochdruckpistole langer als 20 Minuten nicht geéffnet, so schaltet die
Maschine selbsttatig in einen stromlosen Standby-Betrieb um. Auf diese
Weise wird verhindert, das das Ausschalten der Maschine durch das
Bedienpersonal nach dem Reinigungsvorgang vergessen wird. Durch Aus-
und wiederholtes Einschalten des Hauptschalters wird die Maschine wieder
aktiviert. Sollte diese Sicherheitsabschaltung, betriebsartbedingt unerwiinscht
sein, so lasst sich die Sicherheitsabschaltung bei der Therm-1-Serie Uber die
Software deaktivieren. Bei den Quadros erfolgt die Deaktivierung durch das
Entfernen eines Widerstandes.

Die kritische Phase eines Elektromotors ist die Anlaufphase, bis der Motor
seine volle Drehzahl erreicht hat. Wahrend dieser Zeit nimmt ein Elektromotor
bis zum 5-fachen seiner normalen Stromaufnahme auf. Diese hohen
Anlaufstréme belasten nicht nur das Stromnetz, sondern beanspruchen auch
die internen Schaltelemente eines Gerates. Daher schalten die mittleren und
grollen Quadros und die mit einer Verzégerung von 20 Sekunden in den
Totalstop-Standby. Nur dann, wenn es nétig ist.

Ein sofortiger Totalstop ist vergleichbar mit einem Autofahrer im Stadtverkehr,
der an jeder roten Ampel sofort den Motor abschaltet. Dieses Verhalten fuhrt
nicht zu einer Energieersparnis und geringen Emissionen, sondern das
stdndige Neustarten des Motors erhéht den Verbrauch und den
Schadstoffausstol3.

Deshalb schaltet der verzdgerte Kranzle Totalstop erst nach 20 Sekunden den
Motor aus. Diese 20 Sekunden genugen im Allgemeinen, um den
Blumenkubel beiseite zu schieben, den Schlauch nachzuziehen oder das
Reinigungsergebnis zu kontrollieren. Wahrend dieser 20 Sekunden lauft der
Elektromotor im Leerlauf, das Lufterrad fuhrt kiihle Frischluft am Motor entlang
und die Pumpe lauft im drucklosen Umlaufbetrieb.

Erst nach einer langeren Arbeitsunterbrechung ist es sinnvoll, den Motor
abzuschalten und spater wieder anlaufen zu lassen.



15.

16.

17.

Kranzle fertigt fast 90% aller Komponenten der Maschinen in der eigenen
Produktionsstatte in Bayern. Dies gewahrleistet nicht nur eine optimale
Abstimmung aller Einzelkomponenten einer Maschine, sondern sichert auch
den kontinuierlichen Zugriff auf die Qualitdt vor-, wéhrend und nach der
Produktion. Lediglich Kabel, Stecker, Dichtungen, Schalter und elektronische
Bauteile sind Zukaufprodukte. Pumpenkdpfe, Antriebe, Motoren, Ventile und
fast alle Zubehdrteile werden dagegen im eigenen Hause gefertigt. Diese
Fertigungstiefe durfte weltweit einzigartig in der Branche sein.

Das recht gro3e Krénzle Programm basiert aber auf nur wenigen Pumpen-
und Motorenausfihrungen. Das bedeutet fir den Kunden einen einfacheren
Service und fiir den Fachhandler ein schmales Ersatzteillager.

Das Credo von Kranzle lautet: ,Anders als alle Anderen!“ Kranzle setzt daher
auf Qualitdt und Innovation ,made in Germany“, was nicht billig, aber
preiswert ist.

|._ £ -|-J|—- I
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,»Hinweise im Umgang mit einem Hochdruckreiniger*

Mit diesem kleinen Ratgeber mdchten wir Ihr technisches ,Verstandnis fir Ihren

Hochdruckreiniger

vertiefen, damit Sie lange Freude an Ihrem Hochdruckreiniger haben.




Das Grundprinzip
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Motor Antrieb Ventilgehduse

Eine Hochdruckpumpe besteht aus einem Motor, dem Antrieb und dem
Ventilgehduse mit Bypassventil.

Auf der Motorwelle sitzt eine schrag gestellte Scheibe (Taumelscheibe), auf
deren abgeschragter Seite die 3 Kolben (Plunger) aufliegen. Dreht sich die
Motorwelle mit der Taumelscheibe, so werden die Kolben abwechselnd nach
vorne getrieben. Die Drehbewegung der Motorwelle wird also in eine axiale
Bewegung der Kolben umgesetzt und der Winkel der Taumelscheibe bestimmt
den Hub der Kolben.

Die 3 Kolben bewegen sich nun in axialer Richtung mit einem fest definierten
Hub und reichen bis in das Ventilgehduse, das mit Wasser gefillt ist. Wasser
hat die Eigenschaft, dal} es nicht komprimierbar ist. Es l&dsst sich nicht
zusammendricken und verdichten, wie dies bei Luft oder anderen Gasen der
Fall ist. Dringt ein Kolben in das mit Wasser gefillte Ventilgehduse ein, so
verringert sich das Volumen und das Wasser wird ,verdrangt‘. Das Wasser
,2drangt zum Ausgang der Pumpe.

Inzwischen hat sich die Taumelscheibe um 120° weiter gedreht und der Kolben
bewegt sich wieder aus dem Ventilgehduse heraus. Das Volumen im
Ventilgehduse vergrofRert sich und die Pumpe saugt nun Wasser vom
Wassereingang an. Dieser Vorgang wird Uber jeweils ein Saug- und ein
Druckventil pro Kolben gesteuert. Jeder Kolben hat also eine Saug- und eine
Druckphase.



Wirde eine Hochdruckpumpe mit nur einem Kolben produziert, so wirde das
Wasser nur stolRweise aus dem Ausgang der Pumpe austreten. Deshalb verfugt
eine gute Hochdruckpumpe Uber mindestens 3 Kolben, deren Druckphasen
zeitlich versetzt sind, so das kontinuierlich Wasser aus dem Ausgang der
Pumpe ,gedrickt* wird.

Um einen kontinuierlichen Hochdruckstrahl zu erzeugen, wiederholt sich dieses
zeitversetzte Zusammenspiel des Motors, der Kolben und der Ventile viele
Tausend Mal pro Minute. Je schneller der Motor dreht, umso h&ufiger
wiederholt sich dieser Vorgang. Daher sind Hochdruckpumpen mit einem
langsam drehenden Motor nicht so stéranfallig, wie Hochdruckpumpen mit
hohen Drehzahlen. Leider sind langsam drehende Motoren auch teurer und
schwerer als Schnelllaufer.

Was passiert jedoch, wenn die Hochdruckpistole geschlossen ist und kein
Wasser aus dem Ausgang der Pumpe ausdringen kann? Was passiert mit dem
Wasser, das im Ventilgehduse weiterhin von den Kolben ,verdrangt wird?
Wenn es sich nicht komprimieren ldsst, so muss es doch irgendwo hin...?!

Hierfir haben die Ingenieure ein Bypasssystem entwickelt. Wird die
Hochdruckpistole geschlossen, so entsteht im Hochdruckschlauch ein
Ruckstau, der diesen Bypass 6ffnet, so das das Wasser in einem drucklosen
Umlauf geférdert wird. Ware dies nicht der Fall, so wirde die Hochdruckpumpe
schwerste Schaden nehmen.

Eine Hochdruckpumpe ist also ein hochkomplexes, mechanisches und
hydraulisches System, bei dem alle Komponenten aufeinander abgestimmt sein
missen, damit dieses Tausendfache Zusammenspiel pro Minute zwischen
Motor, Antrieb und Ventilsteuerung im Ventilgehduse stérungsfrei Gber Jahre
hinweg funktioniert.

Bei der Produktion eines Krénzle Hochdruckreinigers diskutieren wir daher nicht
Uber Millimeter, sondern Uber Zehntel-, Hunderstel- und Tausendstelmillimeter!

Dennoch gibt es im Alltagsbetrieb eines Hochdruckreinigers immer wieder
Betriebsbedingungen, die zu Stérungen fuhren kénnen.

,Was sollte ich also fiir einen stérungsfreien
Betrieb eines KRANZLE Hochdruckreinigers
beachten und was kann ich tun, um die
Lebensdauer zu erhéhen?*



Der Hochdruckpumpe muss immer eine
ausreichende und kontinuierliche Wassermenge
zugefuhrt werden!

Ausschlief3lich sauberes Wasser verwenden!

AusschlieBlich ,gasdichte® Kupplungen am
Gartenschlauch verwenden!

Die Wassereingangstemperatur nicht zu hoch
wéhlen!

Eine ausreichende Stromversorgung
sicherstellen!

AusschlieBlich  Zubehdér mit  der richtigen
Disengréf3e verwenden!

Hochdruckschlauche, Hochdruckkupplungen und
Hochdruckpistole auf Dichtigkeit Gberprifen!

Das Bypassventil auf Funktion prifen!
Olmenge und Olqualitat im Antrieb prifen!

Bei Verwendung von Reinigungsmitteln den pH-
Wert beachten!

Den Hochdruckreiniger frostsicher lagern und
betreiben!



® \Wassermangel ist eine der haufigsten  Schadensursachen eines
Hochdruckreinigers. Der Winkel der Taumelscheibe bestimmt den Hub der Kolben
und damit die Férdermenge einer Hochdruckpumpe. Dieser Wert ist nicht
einstellbar und somit geratespezifisch immer gleich. Angaben zur Férdermenge
eines Hochdruckreinigers findet man in der Bedienungsanleitung und auf dem
Typenschild des Hochdruckreinigers.

Wird der Hochdruckpumpe zuwenig Wassermenge zugefuhrt, so entstehen in der
Pumpe Gasblasen. Kocht man Wasser in einem Topf, so hat jeder bereits eine
solche Blasenbildung am Topfboden beobachten kénnen, sobald das Wasser 100
°C erreicht. Das Wasser im Topf fangt an zu ,brodeln“. Wahrend ein Kochtopf
jedoch ein offenes System bildet und die Gasblasen sich in die Atmosphéare
verflichtigen, ist eine Hochdruckpumpe ein geschlossenes System, das unter
hohem Druck steht. Gasblasen in einer Hochdruckpumpe werden daher
zusammengedrickt und implodieren. Diesen Vorgang des Vergasens nennt man
Kavitation. Kavitation fuhrt zu schwersten Schaden in einer Hochdruckpumpe und
muss unbedingt vermieden werden.

Aus der Beschreibung ,Grundprinzip eines Hochdruckreinigers“ geht hervor, wie
exakt das Zusammenspiel zwischen Motor, Antrieb und Ventilsteuerung fur den
stérungsfreien Betrieb funktionieren muss. Ventile 6ffnen und schliel3en viele
Tausend Mal pro Minute. Bereits kleinste Verunreinigungen, wie ein Sandkorn,
kénnen dieses Zusammenspiel empfindlich stéren und fihren zu Druckabféllen.
Es darf daher ausschliellich sauberes Wasser verwendet werden und
Gartenschlauche sollten vor dem Anschluss an die Hochdruckpumpe
durchgespilt werden. Es empfiehlt sich, einen Wassereingangsfilter mit
ausreichender Wasserdurchflussmenge zu verwenden.

In den letzten Jahren haben sich Schnellkupplungen fir den Anschluss von
Gartenschlauchen etabliert. So komfortabel und bedienerfreundlich diese
Systeme auch sein moégen, so bergen sie doch Gefahren fir eine
Hochdruckpumpe, da die meisten dieser Kupplungen nicht ,gasdicht sind. Es
besteht die Gefahr, das Luftbldschen in die Hochdruckpumpe gelangen und zu
Kavitation fihren. Wir empfehlen daher Kupplungen mit Schlauchtulle,
Verschraubung und Rohrschelle.

Wasser ist bei Umgebungsdruck und Temperaturen unterhalb von 100 °C eine
flussige Verbindung aus Wasserstoff und Sauerstoff. Diese Verbindung verandert
sich jedoch, sobald die Temperatur oder der Druck verandert werden. ,Vergast*
das Wasser in einem Kochtopf bei Umgebungsdruck erst bei 100 °C, so kann dies
in einer Hochdruckpumpe bereits sehr viel frlher geschehen, da dort andere
Druckverhéltnisse herrschen. Wird eine Hochdruckpumpe dauerhaft mit heiRem
Wasser gespeist, so sollte die Temperatur ca. 50 °C nicht Ubersteigen, da sonst
der Sauerstoff aus dem Wasser gelést wird und es zu einer Blasenbildung
(Kavitation) kommt. Werden héhere Ausgangstemperaturen benétigt, so empfiehlt
sich ein HeilRwasserhochdruckreiniger, bei dem das kalte Wasser erst nach der
Hochdruckpumpe erhitzt wird.



® Neben einer ausreichenden Wasserversorgung sind gute Stromverhaltnisse fur
den stoérungsfreien Betrieb eines Hochdruckreinigers sehr  wichtig.
Leistungsstarke, mobile Hochdruckreiniger, die auf 230 V (Wechselstrom)
arbeiten, haben eine Leistungsaufnahme bis zu knapp 3,5 KW, was einer
Leistungsabgabe von etwa 2,5 KW entspricht. Man bewegt sich damit standig an
der Leistungsgrenze unseres 6ffentlichen Stromversorgungsnetzes. Daher sollten
gleichzeitig keine anderen Verbraucher am gleichen Stromkreis angeschlossen
werden, an dem der Hochdruckreiniger betrieben wird. Verldngerungskabel sollten
einen Kabelquerschnitt von 3 x 2,5 Quadratmillimeter aufweisen, um einen
Spannungsabfall zu vermeiden. Aus diesem Grund sollten auch Kabeltrommeln
immer komplett abgerollt werden. Spannungsabfalle fihren zu ,Uberstrémen*, die
ein Bi-Metall im Ein/Aus-Schalter des Hochdruckreinigers erwdrmen und die
Maschine abschalten, um die die Motorwicklung zu schitzen.

® Auch zu kleine oder verschmutzte Hochdruckdiisen kénnen zu einem Ausldésen
des Uberstromauslésers filhren. Wird eine zu kleine oder verschmutzte
Hochdruckdise verwendet, so versucht der Motor die gleiche Wassermenge
durch eine zu kleine Offnung zu driicken. Der Motor muss schwerer arbeiten und
die Stromaufnahme steigt an. Das Bi-Metall des Uberstromauslésers erwarmt sich
und schaltet den Hochdruckreiniger aus. In Extremféllen kénnen zu kleine
Dusengrélien jedoch auch zu einem Durchbrennen der Motorwicklung fuhren.
Werden zu groflde Hochdruckdiisen verwendet, so arbeitet der Motor zwar leichter,
aber es wird nicht genigend Druck an der Hochdruckdise aufgebaut.
Hochdruckdisen missen also immer geratespezifisch auf das exakte Verhaltnis
von Wassermenge zu Druck abgestimmt werden. Bereits Abweichungen im
Hundertstel Millimeterbereich einer Hochdruckdiise kénnen zu Stérungen fuhren.
Angaben Uber die richtige Disengrof3e fur Ihr Gerét finden Sie in den technischen
Daten |hrer Bedienungsanleitung. Besondere Vorsicht ist bei Zubehér von
Drittanbietern geboten!

® Bei Verwendung zu kleiner Dusen stréomt also nicht die gesamte Wassermenge
aus der Hochdruckdise, sondern eine Teilmenge des Wassers zirkuliert im
Bypass der Pumpe. Auf Dauer fuhrt dies jedoch zu einem Auswaschen des
Bypasses. Der Bypass hat die Hauptfunktion, das Uberschissige Wasser
aufzunehmen, wenn die Hochdruckpistole geschlossen ist. Durch das Offnen des
Bypasses vergroflert sich das Volumen im Pumpenkopf und der Druck im
Ventilgehduse wird abgebaut.
Der Bypass wird Uber den Ruckstau im Hochdruckschlauch ged6ffnet, der beim
Schlielen der Hochdruckpistole entsteht. Daher ist es wichtig, das die
Hochdruckpistole, die Hochdruckverschraubungen und der Hochdruckschlauch
immer absolut dicht sind. Sonst kénnte sich kein Rickstau aufbauen und das
Wasser wirde nicht drucklos im Pumpenkopf geférdert. Dies wiirde schwere
Schéaden nach sich ziehen. Undichtigkeiten zeigen sich durch ein ,Nachschalten®
der Pumpe.



Die einwandfreie Funktion des Bypassventils kann sehr einfach am Manometer
Uberpruft werden. Beim SchlieRen der Hochdruckpistole muss das Manometer auf
0 bar zurtick schnellen. Zeigt das Manometer jedoch weiterhin vollen Druck an,
so sollte die Maschine sofort ausgeschaltet und Gberprift werden.

Kondenswasser und verschlissene Hochdruckmanschetten kénnen zu einer
Vermischung des Ols im Antrieb mit Wasser fiihren. Das Ol sollte daher
regelmalig udberprift werden, um die Schmierfahigkeit zu gewahrleisten.
Besonders wichtig ist hierbei die Farbe des Ols. Es sollte goldbraun aussehen. Ist
bereits Wasser in das Antriebsgehduse eingedrungen, so sieht das Ol
cremefarben aus. Die Hochdruckmanschetten und die Olfillung missen
gewechselt werden.

Bei der Verwendung von Reinigungsmitteln muss der pH-Wert beachtet werden.
Der pH-Wert des Reinigungsmittels sollte zwischen 7-9, also ,neutral® bis ,leicht
alkalisch® liegen. Starke Sauren oder Laugen fiihren nicht nur zur Zerstérung der
Dichtungen, sondern verandern auch die Struktur des Messings, aus dem der
Pumpenkopf gefertigt ist. Ist die Verwendung von aggressiveren
Reinigungsmitteln nicht zu vermeiden, so sollten diese extern mit einer separaten,
daflir geeigneten Spritze aufgebracht werden.

Wasser andert bei verschiedenen Temperaturen seinen Aggregatzustand. Hohe
Temperaturen fihren zu einem Vergasen des Wassers, niedrige Temperaturen
fuhren zur Bildung von Eis. Gefriert Wasser zu Eis, so vergroflert sich das
Volumen und fihrt zu Rissen im Ventilgehduse. Ein Hochdruckreiniger sollte
daher immer frostsicher gelagert und betrieben werden.

»Wenn Sie diese Dinge bei Ilhrem
KRANZLE Hochdruckreiniger beachten,
dann werden Sie lange Freude an Ihm haben.”
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